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技术背景

主要使用领域
本发明属于材料成形先进技术领域，具体涉及一种旋锻成形设备，用于管件、

棒料、钢丝绳等零件精密成形的工艺方法。

技术创新内容
具有振动噪声小，成形精度高，效率高的优点，可实现工件变径锻打功能：

1、旋锻成形设备在工作时锻锤与滚柱接触时运动加速度连续性好、冲击振动

小，旋锻成形设备工作平稳性好、噪声低，而获得对工件的冲击加速度大，冲击强

度大，有利于工件的成形；

2、旋锻成形设备中由伺服电机和滚珠丝杠螺母副驱动变径机构结构简单，控

制方便，易于实现自动化控制，可以实现对工件的高精度、实时变径锻打，并且在

上下料时可以改变锻模开口的大小，便于工件的装卸，提高了生产效率；

3、旋锻成形设备中的锻模结构充分实现对管件、棒材旋锻过程中金属流动的

控制，保证了金属沿径向和轴向的均匀流动，使得工件成形中轴向力和锻打作用力

分配合理。

摘要

旋锻成形设备，包括旋锻机构和变径机构，旋锻机构通过左、右滚柱安装盘与

旋锻主机座固定，旋锻主轴分别与变径机构连接架、转盘连接，锻锤与转盘中的滑

槽配合，锻锤的曲面采用四根对称摆线规律和多点接触设计，并在沿旋锻主轴周向

均布的主滚柱间增加了与锻锤曲面配合的辅助滚柱，变径机构中楔形块与楔形块滑

盘端部的滑槽配合，变径机构推盘上的左、右凸台与旋锻主机座上的导轨槽配合，

变径机构由伺服电机及滚珠丝杠螺母副驱动，锻模的颈缩区、过渡圆角、锻打工作

区尺寸的设计了实现对工件的合理锻打。

本发明减轻了旋锻时锻锤对设备的冲击，降低了设备的振动和噪声，能够实现

高精度实时变径锻打，具有成形精度高，效率高的优点。


